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@ Vorrichtung zur Abgabe eines pastdsen Produktes 

Die Vorrichtung zur Abgabe eines pastdsen Produktes aus 
Kartuschen besteht aus einem Geliause 5 mit einer Aufnah- 
me 6 fur das untere Ende der Kartusche 1 und einer Ouer- 
wand 8, in die ein Kunststoffstopfen 10 mit einer Bohrung 11 
eingesetzt ist. Der Kunststoffstopfen 10 ist einstuckig mit 
einem auf der Seite der Kartusche 1 angeordneten Falten- 
balg 12. An die Querwand schlie&t sich eine Kammer an, in 
der ein Treibgasbehalter 13. mit einem Ausstrdmrdhrchen 17 
und einem bei axialem Druck auf das Ausstromrohrchen 17 
dffnenden Ventil 16 derart axial verschlebbar untergebracht 
ist dali bei Druck auf den Boden des Treibgasbehilters 13 
das Ausstromrohrchen 17 abdichtend zur Auflage auf den 
Kunststoffstopfen 10 kommt. AnschlieSend gelangt der 
Treibgasbehalter 13 in seine Ruhelage zuruck, wobei sich 
■ gleichzeitig derlreibgasdruckin dem Faltenbalg 12 uberdie 
Bohrung 1 1 abbaut so da& ein unerwunschtes Nachdrucken 
des Produktes vermieden wird. 
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balg erforderlich sind. Auch wenn unterstellt wird, daB 
Patentanspriiche: bei der bekannten Vorrichtung der Produktbehalter los- 

bar mit dem Gehiuse verbunden ist, gestaltet sich das 

1. Vorrichtung zur Abgabe eines past5sen Pro- Auswechsein problematisch, da nicht ersichtlich ist, wie 
duktes aus einem zylindrischen Einweg-Produktbe- 5 die schlauchfarmige Mtadung des Faltenbalges sich 
halter mit Entleerungstulle, der losbar uber eine druckdicht mit dem Nippel und gleichzeitig der Pro- 
muffenartige Aufnahme mit einem Gehause verbun- duktbehSIter sich zugfest mit dem Gehause verbinden 
den ist, das einen Einwegtreibgasbehalter um- laBt Nachteilig ist weiterhin, daB eine druckdichfe Ver- 
schlieBt, der uber ein von auBen betitigbares Ventil bindung auch zwischen dem Treibgasbeh^lter und dem 
und einen Stopfen mit der Mandung eines aufblasba- lo Gehause erforderlich ist, und daB sowohl das Ventil als 
ren Faltenbalges verbindbar ist, der zwischen dem auch ein gegebenenfalls ybrzuschaltendes Druckmin- 
Gehause und dem Produkt angeordnet ist und eine derventil aus GrQnden der Gasdichtigkeit eine Reihe 
kolbenartige vordere Stimflache hat, dadurch von engtolerierten Bohrungen und in das Gehause ein- 
g e k e n n z e i ch n e t , daB der Produktbehalter ei- zubauenden Prazisionsteilen notwendig machen. Dem 
ne Kartusche (1) ist, die einen baulich gesonderten is praktischen Einsatz der bekannten Vorrichtung steht 
Kolben(4)enthalt,daBderTreibgasbehalter (13)mit auBerdem entgegen, daB der Austritt des Produktes 
iiber eine Offnung in dem Gehause (5) von auBen nicht unmittelbar nach dem SchlieBen des Ventils endet, 
zuganglichem Boden axial verschiebbar in diesem sondern daB infolge des in dem Faltenbalg dann noch 
Gehause (5) angeordnet ist und das Ventil (16) sowie vorhandenen Treibgasdruckes noch so lange Produkt 
ein Ausstrdmrdhrchen (17) aufweist das bei Ver- 20 durch die Abgabe5ffnung nachgedrflckt wird, bis der 
schieben des Treibgasbehalters mittels Fingerdruck Treibgasdruck iumindest nahezu bis auf den Atmospha- 
in bekannter Weise das Ventil (16) offnen laBt, und rendruck abgebaut ist. Hierbei ist die nachgedriickte 
daB der Stopfen (10) Tell des Faltenbalges (12) ist Produktmenge umso groBer, je weiter die Kartusche 
und als konischer Dicht- und Ventilsitz ausgebildet bereits entleert ist Zu einem unerwQnschten Produkt- 
ist, der eine seitliche Abdichtung fCr die Beaufschla- 25 austritt kann es auch infolge Erwarmung kommen. weil 
gung des Faltenbalges mit Drucl^as biidet und bei dann der Druck des IVeibgases in dem Faltenbalg steigt 
Druckentlastung den Faltenbalg endiiftet Dies ist regelmaflig beispielsweise dann der Fall, wenn 

2. Vorrichtung nach Anspruch 1, dadurch gekenn- die Vorrichtung aus einem kuhlen Lagerraum in einen 
zeichnet, dafl das GehSuse (5) als rohrfSrmige Ver- wesentlich warmeren Raum verbracht oder dem Son- 
langerung der Kartusche (1) ausgebildet ist so nenlicht ausgesetzt wird. 

3. Vorrichtung nach Anspruch 1 oder 2, dadurch Aus der US-PS 32 17 932 ist eine Vorrichtung zur 
gekennzeichnet, dafl die iSsbare V^rbindung zwi- Ausgabe eines pastdsen Produktes beka^nt die einen 
schen der Kartusche (1) und dem Gehause (5) als zylindrischen Produktbehalter aufweist, p den eine 
innenseitig mit einem Gewinde oder dergleichen AustrittsdUse anschHeBt, die mit einem gesonderten 
versehener Ringspalt (6) an dem Gehause ausgebil- 35 Ventil ein unerwQnschtes Nachdriicken des Produktes 
detist verhindert Eine Halterung fur den Produktbehalter 

4. Vorrichtung nach emem der Ansprildie 1 bis 3, verbindet diesen mit einem einen Treibgasbehalter um- 
dadurch gekennzeichnet, daB sk* an das Ventil (16) schlieBenden Gehause. Der Produktbehalter enthalt ei- 
im Inneren des Treibgasbehalters (13) ein Tauchrohr nen AuspreBkolben, hinter dem sich ein mit Treibgas 
(15) anschlieBt, das im volumetrischen Mittelpunkt 40 beaufschlagter Raum befindet, dessen Mundung als am 
des Treibgasbehalters (13) endet, und daB der Treib- Gehause f estgelegter Stopfen ausgebildet ist, der einen 
gasbehalter (13) nur bis zur Haifte mit fliissigem ein Ausstromrohrchen umgebenden Dichtsitz aufweist 
Treibgas (14) gef QUt ist Pas Gehause hat eine Offnung; durch die der Boden des 

5. Vorrichtung nach einem der AnsprQche 1 bis 4, Treibgasbehalters, der mit einem Ventil yersehen ist, 
dadurch gekennzeichnet daB das Gehause (5) aus 45 von auBen zuganglich ist Als Nachteil dieser baulich 
zwei zum Auswechsehi des Treibgasbehalters (13) aufwendigen Vorrichtung sind das gesonderte Ventil in 
16sbar miteinander verbundenen Teilen besteht der Austrittsdflse, die erf orderliche druckdichte Verbin- 

dung sowohl zwischen dem Produktbehalter und dem 

Gehause als auch zwischen dem mit Druckgas beauf-, 

50 schlagten Raum und dem Treibgasbehalter zu nennen, 
weiterhin die Notwendigkeit der gasdruckdichten Fflh- 

Die Erfindung betrifft eine Vorrichtung gemSfl dem rung des AuspreBkolbens in dem Produktbehalter und 

Oberbegriff des Anspruches 1, eines gesonderten Entliiftungsventils in dem Kolben. 

Eine derartige Vorrichtung ist aus der DE-OS Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, eine Vor- 

29 49 368 bekannt Der Produktbehalter enthalt den 55 richtung der einleitend angegebenen Gattung in ihrem 

Faltenbalg, dessen schlauchf ormige Milndung auf einen Aufbau wesentlich zu vereinfachen und gleichzeitig ihre 

Nippel aufgeschoben ist der zentral in dem Gehause Handhabbarkeit zu verbessern, insbesondere ein uner- 

sitzt und iiber eine Bohrung mit der AuslaBseite eines in wQnschtes NachdrQcken des Produktes nach dem 

das Gehause eingebauten Ventils verbunden ist dessen SchlieBen des Ventils zu vermeiden. 

EinlaBseite in Verbtndung mit dem Treibgasbehalter eo Diese Aufgabe ist erfindungsgemaB durch die im 

steht Diese bekannte Vorrichtung hat zwar im Gegen- Kennzeichen des Anspruches 1 angegebenen Merkmale 

satz zu vielen anderen bekannten Vorrichtungen zur gelost Diese L6sung hat den Vorteil, daB preiswerte 

Abgabe pastfiser Produkte den Vorteil, kein gesonder- Kartuschen verwendet werden kdnnen, die bei gleichem 

tes Produktabgabeventil an der Entleerungsdffnung des AuBendurchmesser von unterschiedlichen Herstellern 

Produktbehalters zu benStigen. Der Nachteil dieser 65 und fQr zahireiche verschiedene Produkte im Handel 

Vorrichtung besteht darin, d^ als Produktbehalter kei- sind Das universell emsetzbare Gehause erfordert kei- 

ne bandelsQblichen Kartuschen verwendet werden kdn- nerlei komplizierte Bearbeitungsvorgange und/oder 

nen, sondern Sperialbehalter rait eingebautem Falten- Prazisionsteile und kann daher preiswert aus Kunststof f 
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hergestellt werden. Die Ausbildung der MQndung des 
Faltcnbalges als Dichtsitz hat den Vorteil, daB keine 
Abdicbtungsproblcme zwischen dem Treibgasbehaiter 
und dem Geh^use auftretcn konnen und daB vor allem 
ein abgeschlossener Druckraum hinter dem Produkt 
nur solange existiert, wie das Vendl durch Druck auf den 
Boden des Treibgasbehalters offengehalten wird. Ein 
unerwunschtes NachdrQcken des Produktes wird auf 
diese Weise sicher vermieden. 

Der Anspruch 2 ist auf eine bevorzugte Ausfiihrungs- 
form gerichtet, die sich durch eine besonders. einfache 
Gestaltung des Geh^uses auszeichnet 

Anspruch 3 betrif f t eine Ausf Qhrungsform, die ein ra- 
sches Wechseln der Kartusche ermflglicht, insbesondere 
wenn der hierfur vorgeschlagene Ringspalt leicht ko- 
nisch ausgebildet ist, um auf diese Weise Wandstarken- 
toleranzen zwischen einzelnen Kartuschen auszuglei- 
chen. 

Die Ausfiihrungsform nach Anspruch 4 hat den Vor- 
teil eines besonders sparsamen Treibgasverbrauches, 
weil bei dem durch Druck auf den Boden des Treibgas- 
behalters erfolgenden Offnen dessen Ventils stets nur 
Treibgas in der gasfdrmigen Phase in den Paltenbalg 
iibertritt, uzw. unabhangig von der raumlichen Lage der 
Vorrichtung. Demgegeniiber wurde in den Paltenbalg 
gelangtes Treibgas in der flussigen Phase zu einem 
TreibgastiberschuB f uhren, der nach dem SchlieBen des 
Ventils und damit einhergehender Freigabe der zuvor 
als Dichtsitz wrkenden Mttndung des Faltenbalges un- 
genutzt entweichen wurde. 

Zwar laBt sich das Gehause so ausbilden, daB der 
Treibgasbehalter sich unschwer einfQhren Mt und an- 
schlieBend z. B. durch Rastvorsprunge am Herausfallen 
gehindert wird, jedoch durch Verformung der Rastvor- 
sprunge wieder entfemt werden kana Einfacher gestal- 
tet sich demgegeniiber das Auswechsein des Treibgas- 
behalters (z. B. auch gegen einen solchen mit hSherera 
Oder niedrigerem Treibgasdruck) bei der in Anspruch 5 
beschriebenen Ausfuhrungsfonn. Bevorzugt wird hier- 
bei ein BajonettverschluB. 

In der Zeichnung ist die Vorrichtung nach der Erfm- 
dung in einer beispielsweise gewShiten Ausfuhrungs- 
form im Langsschnitt dargestellt 

Eine handelsiibliche Kartusche 1 mit einer auf ihre 
Entleerungsdffnung aufgesetzten TiUle 2 ist mit einem 
pastosen Produkt 3 geftillt und enthSlt einen AuspreB- 
kolben 4. Das untere Ehde der Kartusche 1 ist mit einem 
vorzugsweise aus Kunststoff bestehenden Gehause 5 
losbar verbunden. Hierzu weist das Gehause 5 eine Auf- 
nahme in Form eines Ringspaltes 6 zwischen dem auBe- 
ren Gehlusemantel und einem zuriickgesetzten, ring- 
formigen Bund 7 auf. Zur Erzielung einer zugfesten Ver- 
bindung ist zumindest eine der den Ringspalt begren- 
zenden FlSchen mit einem Gewinde oder mit einer ge- 
windeahnlichen Zahnung versehen, die selbstschnei- 
dend ausgebildet sein kann. Wahrend die handelsObli- 
chen Kartuschen 1 gewdhnlidi aus einem relativ wei- 
chen Kunststoff bestehen, ist das Gehause 5 aus emem 
demgegenOber harteren Kunststoff gefertigt, so daB 
sich das Gewinde oder die Zahnung in den Mantel der 
Kartusche 1 einfrast Eine im Querschnitt leicht koni- 
sche Ausbildung des Ringspaltes 6 gleicht Wandstar- 
kentoleranzen der Kartusche aus und verbessert danut 
die Zugfestigkeit der Verbindung in axialer lUchtung 
noch weiter. 

Das Gehause 5 hat eine Querwand 8 mit einem Loch 9 
zur vorzugsweise formschlussigen Aufnahme eines 
Kunststoffstopfens 10 am unteren Ende eines Faltenbal- 
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ges 12, dessen Hdhe so gewahlt ist, daB er im zusam- 
mengedrdckten Zustand in dem Hohlraum zwischen der 
Querwand 8 und dem Kolben 4 Platz findet. Der Palten- 
balg 12 ist uber eine Bohrung 11 in dem Kunststoffstop- 
5 fen 10 mit Druckgas beaufschlagban 

Hierzu weist das Gehause 5 im AnschluB an die Quer- 
wand 8 erne unten of fene Kammer auf, in der ein Treib- 
gasbehalter 13 axial verschieblich untergebracht ist. Der 
Treibgasbehalter 13 laBt sich von unten in die Kammer 
10 einfuhren und ist gegen Herausfallen durch Rastnasen 
19 gesichert Als besonders geeignetes Treibgas hat sich 
fQr den vorliegenden Zweck Frigen 12 A mit einem 
Druck von rund 5 Bar bei 20"* C erwiesea Auf diesen 
Druck ist der Durchmesser des Faltenbalges 12 abge- 
15 stimmt Da mithin der Durchmesser des Faltenbalges 12 
kleiner als der Innendurchmesser des Gehauses 5 bzw. 
der Kartusche 1 ist, ist auf das obere Ende des Faltenbal- 
ges 12 eine Kappe 9 aufgesetzt, die im gezeichneten 
Ausgangszustand mit Klemnisitz m dem Gehause 5 auf- 
20 genommen ist und bei fortschreitender Entleerung der 
Kartusche em seitUches Ausweichen und Verkippen des 
expandierenden Faltenbalges verhindert Der Treibgas- 
behalter 13 ist nur etwa bis zur Half te mit dem Treibgas 
14 geftillt Von seinem volumetrischen Mittelpunkt aus 
25 erstreckt sich ein Tauchrohr 15 nach oben bis zu einem, 
Ventil 16, an das sich ein Ausstr5mr5hrchen 17 an- 
schlieBt. Das Ventil 16 hat die ubliche, beispielsweise 
von Spraydosen her bekannte Bauart und dffnet bei 
axialem Druck auf das Ausstrdmrdhrchen 17 gegen die 
30 Kraft emcr in der Zeichnung nicht sichtbaren Ventil- 
schlieBfeder. Zur Entleerung des pastdsen Produkts 3 
drQckt man dementsprechend in Richtung des Pfeiles 18 
auf den Boden des Treibgasbehalters 13, so daB zu- 
nadist das Ausstr5mr5hrchen 17 mit seiner Miindung 
35 zur Auflage auf die kegelfdrmige Erweiterung der Boh- 
rung 1 1 in dem Stopf en 10 kommt, so daB diese Erweite- 
rung als Dichtflache wirkt Im AnschluB hieran dffnet 
sich das Ventil 16, so daB Treibgas m der gasforraigen 
Phase in den Paltenbalg 12 einstrdmt, der dementspre- 
40 chend den Kolben 4 vortreibt 

Um den Austritt des Produktes aus der TOlIe 2 zu 
beenden, braucht lediglich der Treibgasbehalter 13 ent- 
lastet zu werden und gelangt damit wieder in die ge- 
zeichnete Lage. Der Gasdruck im Inneren des Falten- 
45 balges 12 baut sich dann augenblicklich uber die Boh- 
rung 11 in dem Stopf en 10 ab. Es kann also keinerlei 
Produkt nachdrOckea 

Die Austrittsgeschwindigkeit des Produktes hangt 
vora Austrittsquerschnitt der TQllenmUndung, der A^s- 
50 kositat des Produktes und selbstverstandlich von dem 
Treibgasdruck ab. Der (maximale) Treibgasdruck ist 
durch das als FOllung fur den Treibgasbehalter 13 ver- 
wendete Treibgas 14 vorgegeben. Es stehen relativ we- 
nige Arten von Treibgas zur Verfugung, die fQr den 
55 vorliegenden Zweck brauchbar sind. Diese Treibgase 
weisen erheblich unterschiedliche Drucke auf. Ist fur ein 
gegebenes Treibgas und ein bestimmtes Produkt die 
Austrittsgeschwindigkeit des Produktes unerwQnscht 
hoch, so laBt sie sich durch entsprechende Verringerung 
60 des Durchmessers des Faltenbalges 12 auf den ge- 
wiinschten Wert verringem. 

Zur besseren Handhabung ist das Gehause 6 mit ei- 
nem HandgnS 20 ihnlich emem Pistolengrif f veraehen. 
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